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UWAGA

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan rownowaznych polegajgcych na zastosowaniu innych
materiatdw, urzadzeh i elementdw wyposazenia niz okreslone w specyfikacji pod warunkiem
wykazania przez Wykonawce spetnienia co najmniej identycznych parametrow uzytkowych
proponowanych rozwigzan, przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla
przedmiotu zamdwienia.

Proponowane przez Wykonawce rozwigzania rownowazne powinny zapewni¢ wszystkie wymagania
zwigzane z funkcjonalnoscig, sposobem obstugi i bezpieczehstwem okreslone w Specyfikacji
Technicznej oraz w sposob identyczny spetniaC wymagania jakie stawiajg przytoczone normy i
aprobaty lub dokumenty im réwnowazne. Zastosowanie rozwigzan rownowaznych wymaga dodatkowo
zgodnosci z dokumentacjg przetargowag pod wzgledem funkcjonalnosci, sposobu i miejsca montazu,
ilosci i wladciwosci zastosowanych urzgdzen oraz uzyskania akceptacji Zamawiajgcego.

W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujgcych
rownowaznosS¢ proponowanych rozwigzan. Ziozone dokumenty bedg podlegaty ocenie
przez Zamawiajgcego, ktory podejmie decyzje o przyjeciu materiatdw, urzadzen i elementow
wyposazenia lub ich odrzuceniu w przypadku wykazania ich nieréwnowaznosci.

Wszystkie przytoczone w specyfikacji normy i aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi normami lub
aprobatami pod warunkiem zapewnienia cech rownowaznosci tych dokumentdéw w odniesieniu do ich
przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym, jakosciowym i uzytkowym
opisywanych robot budowlanych i asortymentow.
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego.
REMONT PIWNIC W BUDYNKU UZYTKOWYM PRZY ul. OGNIK 20A W POZNANIU

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oktadzin posadzek realizowanych w ramach remontu piwnic budynku uzytkowego przy ul. Ognik
20A w Poznaniu.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest czescig dokumentacji przetargowej niezbednej przy realizacji
i odbiorze robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres Rob6t objetych
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie
oktadzin posadzek w tym:

e Naprawa posadzek betonowych

o Uktadanie

e Montaz wyktadzin PCV

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materialy, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie
wymienione w ponizszej Specyfikacji, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia
Prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac budowlanych muszg byé przewidziane
przez Wykonawce na podstawie analizy dokumentacji przetargowe;.

1.4. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i rob6t tymczasowych

Prace tymczasowe i towarzyszgce:

o obstuge sprzetu drobnego oraz tych jednostek sprzetu podstawowego, dla ktérego nie
przewiduje sie zadnej obstugi,

o zatadunek i wytadunek narzedzi i pomocniczego sprzetu na srodki transportowe — recznie,

e utrzymanie urzgdzen placu budowy,

e pomiary do rozliczenia robot,

e dziatanie ochronne zgodnie z warunkami bhp,

e utrzymanie drobnych narzedzi,

e usuwanie z obszaru budowy odpadéw i zanieczyszczen,

¢ inwentaryzacja powykonawcza,

o opfata za wjazd samochodow ciezarowych do miasta, ktérych obcigzenie na o$ przekracza
obowigzujgce przepisy.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosSci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentagciji
przetargowej. Wytyczenie charakterystycznych punktéw budowli w terenie i ustawienie reperéw
roboczych powinno by¢ wykonane w nawigzaniu do geodezyjnie wyznaczonych punktow
sytuacyjnych i wysokosciowych oraz pod nadzorem uprawnionego geodety. Robot pomiarowych
Zamawiajacy nie bedzie optacat odrebnie. Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania
i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku oraz likwidacji wszystkich robét tymczasowych,
niezbednych do realizacji przedmiotu zamowienia. Robét tymczasowych i prac towarzyszgcych
Zamawiajacy nie bedzie optacat oddzielnie.



1.5. Informacje o terenie budowy

Ogédlne informacje dotyczace terenu budowy podano w STB 0.0 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.6.
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony Srodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi
transportowe powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowac¢ zniszczen w srodowisku naturalnym.
Powinny zosta¢ podjete odpowiednie Srodki zabezpieczajgce przed zanieczyszczeniem zbiornikéw
i ciekéw wodnych, przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwoscig powstania pozaru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji rob6t norm, okreslonych w odpowiednich
przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

Wykonawca ma obowigzek utrzymywac¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy, przestrzegaC przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat prowadzonych robét albo przez personel
Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci
publicznej i prywatnej. Odpowiada za ochrone instalacji i urzagdzen zlokalizowanych na powierzchni
terenu i pod jego poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca, o ile umowa nie stanowi
inaczej, uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielem instalacji potwierdzenie o ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Mozliwe jest wystepowanie instalacji sieci
niezinwentaryzowanych na mapach, ktérych przebieg nie jest znany. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane
wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy przy dokonywaniu
napraw oraz ponoszgc ich koszt. Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegat
przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

1.6. Nazwy i kody robét objetych zaméwieniem
Gtéwny przedmiot : CPV NR 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne.

1.7. Definicje okreslen podstawowych.

Okreslenia podstawowe w niniejszej STB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji STB 0.0 Wymagania ogdine.

Podtoga — konstrukcja, ktéra przenosi obcigzenia uzytkowe i chroni przed rozprzestrzenianiem sie
hatasow i ucieczkg ciepta. Moze (ale nie musi) by¢ wykonczona posadzka.

Podloze — warstwa, na ktorej uktada sie nastepna warstwe albo tak, by dobrze sie z nig zwigzata,
albo przeciwnie - pozostata od niej niezalezna. W nowo budowanych domach podtozem mas
poziomujgcych jest zazwyczaj strop zelbetowy, a w robotach remontowych i modernizacyjnych -
rézne zniszczone i zuzyte posadzki: drewniane, lastrykowe, terakotowe itp.

Podktad — warstwa, ktéra nadaje podtozu pozgdane wtasciwosci, np. gtadkosé lub przeciwnie -
szorstkos¢, sprawia, ze chtonie mniej wody, staje sie twardsze itp., a przez to umozliwia wiasciwe
utozenie posadzki. Na podktady uzywa sie zaprawy tradycyjnej, przygotowywanej na budowie albo
specjalnych gotowych zapraw cementowych albo anhydrytowych. Podkiad mozna dodatkowo
wyréwnac¢ masa samopoziomujgca.

Posadzka — wykonczeniowa (wierzchnia) warstwa podtogi.



2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 2.1.
Wykonawca prowadzgcy roboty posadzkowe podlega przepisom prawa budowlanego.

2.1 Wymagania ogoélne

Zastosowane materiaty powinny spetnia¢ ogélne wymagania podanie ponizej:

Proponowane technologie powinny by¢ odpowiednie do stanu okreslonego w dokumentaciji
przetargowej, zastosowanych technologii prac, a dobér materiatéw powinien by¢ wykonany
wedtug kryterium kompatybilnosci.

Stosowane materiaty muszg posiada¢ udokumentowane parametry nie gorsze
od wyspecyfikowanych.

Wszystkie materiaty, elementy, rozwigzania, systemy muszg by¢ stosowane, wykonywane,
montowane scisle wedlug udokumentowanych wytycznych producenta, w sposéb
i w warunkach okreslonych w posiadanych przez element dokumentach odniesienia jak
aktualne aprobaty techniczne, certyfikat lub deklaracje zgodnosci, atesty — wymagane przez
polskie prawo. Oferent jest zobowigzany do wykazania, ze dany materiat, system, zestaw, etc.
wprowadzony legalnie na polski rynek, spetnia, okreslone polskim prawem, warunki
techniczne dla zamierzonych robat.

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych
w niniejszym opracowaniu elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw
i urzgdzen dla kompletnego wykonania, montazu i zapewnienia petnej funkcjonalnosci
specyfikowanych robaot.

2.2 Posadzka na podtozu ze starego betonu

Wykonanie posadzki na podtozu ze starego betonu polega na przygotowaniu podtoza i jego
zagruntowaniu oraz na utozeniu zaprawy samopoziomujgcej 5-30 mm.

a) Grunt pod zaprawe samopoziomujgca

Wiasciwo$ci

o Do stosowania na rézne typy podtozy w tym na stare posadzki betonowe

e Zwieksza przyczepnosc¢ zapraw do podtoza

e Poprawia rozlewnosc zapraw podtogowych

e Zapobiega odwodnieniu zapraw przed ich zwigzaniem

e Zabezpiecza przed powstawaniem pecherzy na powierzchni wylewanej warstwy
e tatwy w stosowaniu (zalecany)

e Po wyschnieciu odporny na alkalia i zawilgocenie

e Do wnetrz i na zewnatrz

b) Zaprawa samopoziomujgca 5-30 mm

Wymagane parametry techniczne

o Wytrzymatos¢ na sciskanie (po 28 dniach) = 25 N/mm? (C25)
o Wytrzymatosé na zginanie (po 28 dniach) =7 N/mm2 (F7)

e Odpornosc¢ na scieranie BCA (po 28 dniach) AR1

e Grubos¢ warstwy 5-30mm

o Temperatura stosowania (zalecana) od +10°C do +25°C



e (Czas utwardzania (zalecany) - dla ruchu pieszego: 2 - 4 godz.
- lekkie obcigzenia: 1 dzien
- petne obcigzenie: 7 dni

Kolor posadzki do wyboru Inwestora

2.3 Wyktadzina podtogowa PCV

Przyjeto wykladzine przeznaczong w pomieszczeniach, w ktorych stale przebywajg ludzie,
w obiektach uzytecznosci publicznej o duzym natezeniu ruchu oraz w obiektach przemystu
lekkiego o srednim natezeniu ruchu.

Wymagania techniczne wykiadziny PCV:
Klasa uzytkowa 1SO 10874 (EN 685)

Klasy: Komercyjna 34, Przemystowa 43
WEASCIWOSCI TECHNICZNE:

- Grubos$¢ catkowita 1ISO 24346 (EN 428): min. 2,00 mm
- Grubos¢ warstwy uzytkowej 1ISO 24340 (EN 430): min. 0,70 mm
- Zabezpieczenie powierzchni: Poliuretan PUR
- Wgniecenie resztkowe 1ISO 24343-1 (EN 433): <0,1 mm
- Reakcja na ogien EN 13501-1: Bfl s1
- Grupa $cieralnosci EN 660-1 Grupa T: <2,0mm?®
- Antyposlizgowos¢ DIN 51130 R10 EN 13893: p=0.30
- Stabilno$¢ wymiarow 1ISO 23999 (EN 434): <0.10%
- Oddziatywanie n6zek mebli EN 424: brak uszkodzen
- Oddziatywanie kotek krzeset ISO 4918 (EN 425): brak uszkodzen
- Zwijanie pod wptywem ciepta ISO 23999 (EN 434): < 8mm
- Wiasciwosci elektrostatyczne EN 1815: <2kV <109Q
- Odpornos¢ chemiczna ISO 26987 (EN 423): Bardzo dobra
- Emisja VOC po 28 dniach ISO16000: <100 ug/m?®
- Higiena: dobra, nie przyczynia sie do rozprzestrzeniania infekcji
- Odpornos¢ na swiatto EN ISO 105-B02: 26

Kolor wyktadziny do wyboru Inwestora.

2.4 Posadzki z ptytek ceramicznych.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majgcych na celu
wykonanie posadzek z ptytek gresowych wraz z cokolikami, oktadziny scian z ceramicznych
ptytek sciennych w pomieszczeniach sanitarnych i pomieszczeniu socjalnym.

2.4.1. Wymagania techniczne dla podiogowych plytek gresowych

2.4.2 Wymagania techniczne dla sciennych plytek ceramicznych

2.5.2 Posadzki z pltytek gres.
a) Uktadanie ptytek:

rozpoczyna sie od doktadnego pomiaru rozmieszczenia ptytek posadzki. Na podtoze nanosimy
zaprawe klejgca paca zebatg pod katem 450. Krawedz ukfadanej plytki styka sie z rantem ptytki
umocowanej. Po przylozeniu catej powierzchni ptytki, odsuwamy jg na szerokosS¢ spoiny.
Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
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sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod kagtem okoto 50°. Kompozycja klejgca
powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie
wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé
jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe.

c) Spoinowanie.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni ptytek pacg gumowq. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng ggbka. Wszystkie spoiny powinny by¢ wodoszczelne.

2.4 Warunki przyjecia na budowe materiatow.

Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

e sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji przetargowe;j
i specyfikacji technicznej,

e sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

e spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow
lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

e spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robot powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw
przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw).

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone protokotem przyjecia
materiatow.

2.6 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow

Materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych lub innych
dokumentow rownowaznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i
wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

3. SPRZET
Wymagania ogolne dotyczgce sprzetu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

3.1. Wymagania ogélne

Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robdét w dostosowaniu do technologii robot
przewidzianej przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez
Inspektora. Wykonawca winien dysponowaé podczas prowadzenia robét wilgotnosciomierzem
i termometrem elektronicznym do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowaé:



e szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
e narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
e pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm
do rozprowadzania kompozycji klejgcych,
o taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
e poziomnice,
e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,
e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
e gagbki do mycia i czyszczenia,
o wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Wykonawca przy doborze sprzetu przeanalizuje okolicznoéci wynikajgce z lokalizacji budowy
i moggce mie¢ wptyw na ograniczenia dla jego zastosowania.

4. TRANSPORT

Wymagania ogdélne dotyczace srodkéw transportu podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.
Transport materiatéw dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robdét pod
wzgledem moznosci utozenia i umocowania tadunku, w sposob zabezpieczajgcy przed
opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie
otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zawartej w przedziale
od + 10 do + 30°C. Przestrzega¢ nalezy wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych
poszczegolnych wyrobow.

Wykonawca przy doborze srodkéw transportu przeanalizuje okolicznosci wynikajace z lokalizacji
budowy moggce mie¢ wplyw na ograniczenia dla jego zastosowania.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogélne dotyczace wykonania robot podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

5.1 Zasady prowadzenia robét

Wykonanie robdét winno by¢ zgodne =z wymaganiami aprobaty technicznej oraz kart
technologicznych Producenta stosowanych preparatéw. Wykonawca winien przedstawié
Inspektorowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy czas schniecia kolejnych warstw.
Nalezy przestrzegaé temperatur podioza, otoczenia i materiatdbw podanych w kartach
technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +8°C i jednoczes$nie co najmniej 3°C powyzej
panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robdét poza granicznymi
temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 85%.

5.1 Gruntowanie podioza

5.1.1 Przygotowanie podfoza.

Podtoze musi byé nosne, twarde, stabilne, suche i wolne od zanieczyszczeh. Istniejgce
spekania nalezy naprawi¢ np. zywicg i klamrami stalowymi. Podtoze nalezy oczyscic¢
mechanicznie, np.: przez srutowanie lub frezowanie. Podtoza zatluszczone olejami lub smarami
odttusci¢ odpowiednim preparatem i/lub wypali¢. Stabe lub migkkie podtoza (np. asfalt), mogace
ulega¢ spekaniom i odksztatceniom pod wptywem obcigzen, usungé.
Wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie powinna wynosi¢ min. 1,0 N/mm2 (dla duzych obcigzen
min. 1,5 N/mm2).
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Oczyszczone, suche, naprawione i starannie odkurzone poditoze zagruntowal preparatem
zgodnie z opisem zgodnie z pkt. 5.1.2. Jesli wytrzymato$¢ jest nizsza, podioze wzmocnié
gteboko penetrujgcg zywicg epoksydowg. Nalezy sprawdzi¢ parametry podtoza po procesie
wzmacniania. Nastepnie do gruntowania zastosowac zywice epoksydowg zgodnie z opisem w
karcie techniczne;j.

Wokot scian, stupdw, rur itp. wykonac¢ dylatacje obwodowe stosujgc np. tasme dylatacyjna.

5.1.2 Gruntowanie starego podtoza betonowego.

Srodek gruntujacy, jezeli dostarczony jest w postaci sypkiej, przed uzyciem nalezy wymieszad,
a nastepnie rozcienczy¢ wodg w odpowiedniej proporcji w zaleznosci od rodzaju podtoza wg
wskazan producenta.

Dolewa¢ koncentrat do wody. Tak przygotowany roztwor wylewaé na podtoze i rozprowadzaé
za pomocg szczotki - nasycac podtoze, lecz nie pozostawia¢ katuz.

Czas schniecia gruntu zalezny jest od temperatury (powietrza i podtoza!) oraz wilgotnosci.
Podktad podtogowy najlepiej uktadaé, kiedy zagruntowana powierzchnia przy dotyku jest
jeszcze lekko kleista, nie moze jednak zostawia¢c mokrych sladéw. Gruntowa¢ z odpowiednim
wyprzedzeniem wg zalecen producenta (zazwyczaj 3-24 godziny przed naktadaniem zapraw).
Ostatnie gruntowanie powtorzy¢, jezeli zaprawa bedzie uktadana po 24 godzinach od
ostatniego gruntowania. Zbyt krétki czas schniecia przed potozeniem zapraw podtogowych,
niska temperatura i/lub wysoka wilgotnos¢ moze powodowaé uszkodzenia w warstwie
preparatu i w efekcie powstawanie pecherzy powietrznych w naktadanej warstwie zaprawy.

W czasie gruntowania temperatura otoczenia i podtoza powinna wynosi¢ +10°C do +25°C.
Lekkie wietrzenie w trakcie i po natozeniu preparatu przyspiesza jego wysychanie, ale nalezy
unika¢ przeciggow.

5.2 Zaprawa samopoziomujaca.

5.2.1 Przygotowanie zaprawy

Zaprawe wymiesza¢ z wodg w odpowiedniej okreslonej przez producenta proporcji. Zaleca sie
naktada¢ zaprawe przy pomocy pomp zapewniajgcych uzyskanie zaprawy o wiasciwych
parametrach. Niewielkie powierzchnie mozna ukfada¢ recznie. W takim przypadku
do odmierzonej wody wsypa¢ suchg mieszanke i mieszaé przez 2-3 min. mieszadtiem
wolnoobrotowym do uzyskania jednorodnej masy. Odstawi¢ na okoto 3 minuty i ponownie
krotko wymieszaé. Przygotowywacé porcje, ktore zostang zuzyte w ciggu 15 minut.

Parametry zaprawy kontrolowaé na biezgco przy uzyciu np. pierscieniowego testu rozptywnosci.
Nie dodawac¢ wiecej wody niz zaleca instrukcja, poniewaz obnizy to wytrzymatos¢ oraz
zwiekszy skurcz zaprawy. Niedopuszczalne jest ,ulepszanie” wyrobu przez dodawanie piasku,
cementu itp. W okresach zimowych materiat nalezy przed wymieszaniem przetrzymywac¢ w
ogrzewanym pomieszczeniu.

Niska temperatura materialu moze spowodowac, Zze niektére dodatki nie bedg w stanie sie
rozpusci¢ podczas mieszania. Zbyt wysoka temperatura materialu wptywa na obnizenie
rozptywnosci zaprawy i zbyt szybkie wigzanie.

5.2.2 Warunki podczas stosowania i wigzania

Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 7 dni powinna
wynosi¢ od +10°C do +25°C. Wilgotnos¢ wzgledna podtoza powinna by¢ mniejsza niz 95%,
wilgotnos¢ wzgledna powietrza 50-70%. W trakcie prac oraz 3 dni po ich zakonczeniu zalecane
jest lekkie wietrzenie pomieszczen, ale nalezy unikaé przeciggéw. Nie dopuszcza¢ do
intensywnego nastonecznienia lub nagrzania wylanej zaprawy.



5.3. Ukladanie posadzkowych ptytek gresowych i cokolikéw.

5.3.1 Wykonanie podktadu z posadzki cementowej

Warstwa wyrdwnawcza grubosci 3-6 cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa,
z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza, utozeniem warstw izolacyjnych oraz zaprawy,
z zatarciem powierzchni na ostro i wykonaniem szczelin dylatacyjnych. Zaprawe cementowa
nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci
réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia
z rébwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem. Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowna,
stanowiagcg ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu
sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
wiekszych przeswitéw niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od pfaszczyzny (poziomej
lub pochytej) nie powinny przekracza¢é 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

5.3.2 Warunki przystgpienia do robot posadzkowych.

Przy wykonywaniu prac posadzkowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ reziméw
technologicznych: Klejenie ptytek wykona¢ do uprzednio oczyszczonego i przygotowanego
podtoza betonowego za pomocg kleju wskazanego przez producenta do klejenia ptytek
ceramicznych. Odpowiednio przygotowac¢ podtoze tzn. musi by¢ ono zwarte, nosne, czyste
i wolne od substancji, ktére nie gwarantowatyby przyczepnosci. Podloze oczysci¢ z kurzu,
brudu, tluszczéw i innych. Wszelkie nieréwnosci w podtozu wyréwnaé zaprawg wyréwnujaca.
Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C
i temperatura ta powinna utrzymywac¢ sie w ciggu catej doby. W podkiadzie nalezy wykonac,
zgodnie z dokumentacjg przetargowa, spadki i szczeliny dylatacje. Szczeliny dylatacyjne
powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Plytki nalezy stosowaé zgodnie z
ich przeznaczeniem. Przed zamontowaniem nalezy dokonaé przegladu catej partii, sprawdzajgc
ich jako$¢, odcien, wymiar poprzez poréwnanie ptytek z réznych opakowan. Przy wyktadaniu
ptytek nalezy stosowac sie do zalecen producentéw kleju i Polskich Norm. Zaprawe klejgca
przygotowang zgodnie z instrukcjg rozprowadzi¢ zgbkowang pacg na przygotowane wczesniej
podioze. Wielko$¢ zgbkdéw pacy dobra¢ w zaleznosci od wielkosci ptytek. Zawsze przyklejac
ptytki catg powierzchnig montazowa (nie zostawiaé pustek pod ptytkami). Dla ptytek sciennych
dopuszczalna grubos¢ warstwy kleju - 5 mm nie wypetniaé spoin klejem. Nalezy uktada¢ ptytki
na spoine, gdyz ptytki wylozone na styk tworzg zwartg oktadzine, bardzo wrazliwg
na wszelkiego rodzaju naprezenia. Nalezy réwniez pamietaC, ze tworzywa ceramiczne
wykazujg rozszerzalnos¢ liniowg wywotang penetracjag wody do wnetrza ptytek, dlatego tez
nalezy wykfadac¢ ptytki stosujgc fuge miedzy ptytkami grubosci 3 mm z wykonczeniem fugag
barwiona fabrycznie w kolorze dobranym do koloru ptytek. Po utozeniu ptytek na podtodze
wykonuje sie cokoty. Cokoliki dla posadzki z ptyt gres — wykonac¢ z tego samego materiatu. Dla
cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same
kleje i zaprawy do spoinowania. Przed spoinowaniem ptytek nalezy przeprowadzi¢ prébe
stosowania fugi i ewentualnie zabezpieczyé powierzchnie piytek przed przebarwieniem.
Szczeliny dylatacyjne w warstwie utozonych ptytek powinny by¢ zgodne z istniejgcymi
dylatacjami w podtozu. Narozniki ptytkowanych powierzchni wykonaé nalezy z piytek cietych
i szlifowanych, bezlistwowo. Przejscia wewnetrzne bezprogowe. Zaprawe klejgcg nalezy
usuwac delikatnie z powierzchni uzytkowej ptytki, niezwtocznie po jej zamontowaniu, nie
dopuszczajgc do zarysowania powierzchni. Zabrudzenia na ptytkach nie szkliwionych
spowodowane roznego rodzaju zaprawami nalezy bezzwitocznie usungé odpowiednimi
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srodkami. Nalezy przeprowadzi¢ konserwacje ptytek nie szkliwionych celem zabezpieczenia
przed wchianianiem réznego rodzaju zabrudzen - stosowac odpowiednie srodki (impregnaty).

5.3.3 Oktadziny Scienne.

Przed uktadaniem pltytek na $cianie nalezy zamocowacC prostg, gtadkg fate drewniang
lub aluminiowg. Do usytuowania taty nalepy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta)
kompozycje klejgca. Wybor kompozyciji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan
stawianych oktadzinie. Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy
a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywaé catg powierzchnie
podfoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdéw
i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju
i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Ukfadanie ptytek
rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczgc
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega
na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wfasciwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca
sie dobijac mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukfada sie zazwyczaj
po utozeniu wykladziny podiogowej. Piytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac
na odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunac jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

5.3.4 Posadzki z ptytek gres.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dokfadnego pomiaru rozmieszczenia ptytek posadzki.
Na podtoze nanosimy zaprawe klejgca pacg zebatg pod katem 450. Krawedz uktadanej ptytki
styka sie z rantem ptytki umocowanej. Po przytozeniu catej powierzchni ptytki, odsuwamy jg
na szerokos¢ spoiny. Kompozycje klejagcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy
a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie
podfoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdéw
i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju
i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungC wkfadki
dystansowe.

5.3.5 Spoinowanie.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowsq)
po powierzchni ptytek pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Wszystkie spoiny powinny by¢ wodoszczelne.
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5.4 Ukladanie wyktadzin PCV.

o Temp. pomieszczen > 18 °C
o Wyktadzina powinna aklimatyzowaé sie w pomieszczeniu min. 24 h (rolka powinna byc¢

rozluzniona).
¢ Po pocieciu na kawatki wykfadzina powinna aklimatyzowac sie w pomieszczeniu kolejne 24 h.
¢ W jednym pomieszczeniu uzywac rolek z jednej serii produkcyjne;.

Podktad pod posadzke powinien stanowi¢ czystg, nie pylacg powierzchnie, o wytrzymatosci
na sciskanie 12 MPa i wilgotnosci max. 3%. Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowac
zageszczong drobnym piaskiem mase wygtadzajgcg uzywajgc gtadkich pacek lub szpachelek.
Po 24 godzinach od wykonania napraw mozna przystgpi¢ do dalszych prac.

Zagruntowanie podtoza nalezy wykonaé przy uzyciu odpowiedniego roztworu gruntujgcego, ktory
nanosi sie cienkg warstwg przy uzyciu pedzla malarskiego. Jezeli zachodzi taka potrzeba nalezy
zastosowacC mase wygtadzajgcg Mase nalezy przygotowac wg zalecen producenta i rozprowadzi¢
za pomocg packi warstwg o gr. 1-3 mm. Po 3 dniach utwardzania masy mozna przystgpi¢
do dalszych prac.

Posadzki z wyktadzin z pvc nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi technologicznymi
producenta. Temperatura w jakiej wykonuje sie posadzki nie powinna by¢ nizsza niz 17°C.
Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ rozwinieta z rulonu, pocieta na odcinki wg wymiarow
pomieszczenia i luzno utozona na czystym podtozu z 2-3 cm zaktadami. Arkusze uktada sie wzdtuz
diuzszego boku pomieszczenia, z tym ze spoiny nie mogg wypada¢ w miejscach intensywnego
ruchu (np. w drzwiach) i pozgdane jest aby przebiegaty prostopadle do $cian z otworami
okiennymi. Luzno utozone arkusze powinny pozosta¢ w pomieszczeniu przez ok.

24 godziny aby dopasowaty sie do podkiadu. Jezeli po tym czasie arkusze sg sfatdowane
wyktadzina powinna by¢ uznana za wadliwg i reklamowana.

Wykfadziny przykleja sie catg powierzchnig do podktadu przy uzyciu kleju zalecanego przez
producenta wyktadziny. Klej przed uzyciem musi by¢ doktadnie wymieszany. Brzegi wyktadziny
dopasowuje sie przycinajgc je jednoczesnie ostrym nozem, na zatozonym zakfadzie. Po przycieciu
nalezy odwing¢ arkusze do potowy ich dlugosci, zabezpieczajgc je przed przesunieciem.
Na odstoniety podktad nalezy nanies¢ klej, uzywajac packi lub szpachli stalowej, zgbkowane;j.
Warstwa naniesionego kleju powinna mie¢ réwnomierng grubos¢. Po 5-10 min. mozna natozyé
arkusze wyktadziny i starannie docisngé. Slady kleju przy spoinie nalezy usungé. Wykonanej
posadzki nie nalezy uzytkowac przez 6 dni od przyklejenia wyktadziny.

Zaleca sie wykonanie spawania wykfadzin. Zapobiegnie to rozszerzaniu sie spoin, uszkodzeniom
brzegéow i pozwala na zachowanie dobrych warunkéw sanitarnych w pomieszczeniach.
Do spawania spoin nalezy uzywa¢ sznura spawalniczego zgodnego z zaleceniami producenta
wyktadziny, w kolorze zgodnym z kolorem wyktadziny lub bezbarwnego. Srednica sznura powinna
wynosi¢ 4 mm. Spawanie nalezy wykonac¢ przed przymocowaniem listew cokotowych. Spawanie
wyktadzin nalezy przeprowadzi¢ po 6 dniach od przyklejenia. Wzdiluz tgczonych arkuszy nalezy
wykona¢ rowek przy pomocy frezarki elektrycznej, lub frezem recznym. Gteboko$¢ rowka powinna
wynosi¢ 2/3 grubosci wyktadziny. Przed spawaniem rowki nalezy oczysci¢. Spawanie polega
na jednoczesnym zmiekczaniu i nadtopieniu wyktadziny oraz sznura spawalniczego, ktéry zostaje
wcidniety w rowek rolkg dociskowg Wykonczenie ztgcza polega na Scieciu po ostygnieciu spoiny,
nadmiaru wtopionego w rowek sznura spawalniczego.
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Wykonczenie posadzki polega na przymocowaniu przy $cianach na catym obwodzie
pomieszczenia listew z PVC. Listwy mozna przyklei¢ klejem rozpuszczalnikowym, lub przyspawac
zgodnie z zaleceniami producenta.

taczenie posadzek wykonanych z wyktadzin z pvc z posadzkami z innymi materiatéw powinno by¢
wykonane przy uzyciu listew z ksztattownikow nierdzewnych lub listew PVC. Wyktadzina powinna
zostac zakonserwowana i zabezpieczona zgodnie z zaleceniami producenta np. emulsjg akrylowa.

6. OPIS DZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW
| ROBOT BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA

6.1 Ogoélne zasady kontroli jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi
wiasciwych WTWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla
materiatéw i systeméw technologicznych.

6.2 Przebieg badan.
Przed przystgpieniem do prac posadzkowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania
do prac wykonawczych. Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed
przystgpieniem do wykonywania robdt wyktadzinowych i okfadzinowych. Zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowaé: sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod
wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg fate, sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg
dwumetrowej taty ipoziomnicy; pomiary réownosci ispadkéw nalezy wykona¢ z dokladnoscig
do 1mm, sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych, sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
Sprawdzenie powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej posadzki z
dokumentacjg przetargowa oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz
pomiaru posadzki, aw odniesieniu do konstrukcji posadzek na podstawie protokétow
miedzyfazowych. Kontrola wykonania posadzek i oktadzin scian polega na:

e sprawdzeniu szerokosci i prostoliniowosci spoin,

e sprawdzeniu zachowania wzoru posadzki wg dokumentacji przetargowej,

e sprawdzeniu przylegania do podktadu,

e sprawdzeniu potgczen z innymi powierzchniami,

e sprawdzeniu obtozenia stopni,

e sprawdzeniu wykonania cokolikow,

e sprawdzeniu prawidtowosci osadzenia wkfadek dylatacyjnych, kratek sciekowych.

Dopuszczalne nieréwnosci badane przy przytozeniu dwumetrowej faty kontrolnej w dowolnym
kierunku nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki
od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci
lub szerokosci pomieszczenia.

6.3 Badania wyrobow w czasie realizacji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdéw wyrobow oraz wyrobéw budowlanych polega na
sprawdzeniu zgodnosci materiatu z wymaganymi w SST parametrami, zgodnosci dokumentow
dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia.
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Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidlowos¢ oznakowania poszczegdlnych  wyrobdéw
(oznakowanie znakiem B i znakiem CE), aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg
aprobatg oraz deklaracja zgodnosci europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg
aprobatg oraz deklaracja. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobéw nalezy dokonac
sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, iloSciowej i posrednio jakosciowej w oparciu
o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

6.4 Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materialy uzyte do wykonania robot muszg odpowiada¢ charakterystykom
i wymaganiom podanymi w dokumentacji przetargowej, niniejszej specyfikacji technicznej,
posiada¢ swiadectwa jakosci oraz uzyska¢ akceptacjg Inzyniera.

6.5 Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne muszg obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech materiatéw
podanych w mniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we witasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach
Technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych
i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyniki
badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan nie
pdzniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczace przedmiaru podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg jest 1m? wykonania naprawy i wymiany posadzek
Jednostkg obmiarowg jest 1mb wykonania naprawy i wymiany cokotu.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogolne dotyczgce odbioru roboét podano w STB 0.0 ,Wymagania ogdlne”.

8.1 Zgodnos¢ robét z dokumentacja przetargowa i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg przetargowg, STB oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora.

8.2 Odbior materiatow.

Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatdw powinien
obejmowac:

e sprawdzenie ich wilasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

e sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robét zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio
na podstawie zapiséw w protokotach przyjecia materiatow i zaswiadczen (atestéw) z kontroli
producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz
wiasciwymi normami.

8.3 Odbiér podktadu.

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robdt i obejmowaé podczas
ukfadania podktadu i po catkowitym stwardnieniu podktadu:

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia podktadu,
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sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w 3 miejscach
w pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metodg przekuwania z doktadnoscig
do 1 mm,

sprawdzenie rownosci podkfadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej faty kontrolnej; odchylenia stanowigce przeswity pomiedzy tatg i podktadem
nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za
pomocg dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig
do 1 mm,

sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podkiadzie elementéw dodatkowych (wpustow
podiogowych, ptaskownikow lub katownikdw wzmacniajgcych potgczenia posadzek,
dzielgcych je na pola itp.); badanie nalezy wykona¢ przez ogledziny,

sprawdzenie prawidiowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciw-
skurczowych.

Sprawdzenie warunkdéw przystgpienia do robot posadzkowych. Przed przystgpieniem
do wykonywania posadzki nalezy sprawdzi¢: temperature pomieszczen, wilgotno$é podktadu.
Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej powietrza oraz wilgotnosci podktadu powinny
by¢ wpisane do protokotu badah.

8.4 Posadzki wykladzinowe

Przy odbiorze posadzki sprawdzeniu podlegajg: wyglad zewnetrzny i jednolitosé barwy
i wzoru, zwigzanie posadzki z podktadem, prawidtowos¢ wykonania stykéw, wykonczenie
posadzki.

Na powierzchni posadzki nie mogg odznaczac sie nierownosci podktadu oraz nie mogag
wystepowac plamy i uszkodzenia mechaniczne.

Niedopuszczalna jest obecnos¢ pecherzy, fatd oraz odstawanie brzegéw arkuszy
wyktadziny Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma, jezeli dokumentacja
przetargowa nie przewiduje spadkow.

Przeswit miedzy tatg przytozong w dowolnym miejscu posadzki powinien wynosic¢
nie wiecej niz 2 mm.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub zatozonego
spadku na catej dtugosci i szerokosci posadzki nie moze by¢ wieksze niz 3 mm.

Arkusze wyktadziny powinny by¢ utozone szczelnie.

Szerokosc¢ spoin nie powinna wynosi¢ wiecej niz 0,5 mm.

Spoiny powinny tworzy¢ linie proste na catej dtugosci i szerokosci pomieszczenia.
Dopuszczalne odchylenie prostoliniowosci spoin nie moze wynosi¢ wiecej niz 1 mmna 1 m
i 5 mm na catej dlugosci pomieszczenia.

Posadzki powinny by¢é wykonczone poprzez wywiniecie wyktadziny min. 15 cm na Sciane
lub opcjonalnie przysciennymi listwami podtogowymi.

Listwy (o ile zostang zastosowane) muszg catkowicie przylega¢ do podtoza (Sciany
i powierzchni posadzki) i by¢ trwale z nim zwigzane.

Posadzki powinny by¢ doktadnie oczyszczone z przypadkowych zanieczyszczen.

8.5 Odbiér koncowy robot podtogowych powinien obejmowac:

ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,
jakosci zastosowanych materiatow,
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o sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow
w protokotach badan.

Odbiér koncowy odbywa sie po zgtoszeniu przez Kierownika Budowy/Kierownika Robot

zakonczenia prac i gotowos¢ do odbioru. Inspektor Nadzoru protokolarnie stwierdza fakt

zakonczenia robot.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt. 9 ,Wymagania ogolne” ogdlne;j
specyfikacji techniczne.
Rozliczenie robot bedzie dokonane jednorazowo, Ilub etapami okreSlonymi w umowie,
po dokonaniu odbioréw czesciowych robét. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego
i odebranego zakresu robét stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

o okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot

zaakceptowanych przez Zamawiajgcego.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [m] wykonania cokolikéw, wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

e zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatow,
konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania robét objetych STB,

¢ wykonanie niezbednej dokumentacji roboczej, obejmujgcej m.in. sposéb wykonania robot
objetych STB,

e przygotowanie stanowiska roboczego,

o dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

e przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

e wykonanie cokolikow odpowiednich do typu posadzki,

e pielegnacja robot objetych STB

o wykonanie wszystkich innych robdt znajdujgcych sie na rysunkach w PW, niezbednych
do wykonania cokolikow

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [m?] naprawy lub utozenia posadzki, wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

o dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

e przygotowanie i oczyszczenie podtoza w tym zerwanie istniejgcych warstw posadzki,

o szlifowanie posadzek betonowych,

e naprawa pekniec posadzki z ptytek gresowych lub utozenie nowych piytek,

e naprawa lub utozenie posadzki z wyktadziny PCV,

e czyszczenie i zakonserwowanie posadzek z wyczyszczeniem fug,

e pokrycie odpowiednimi preparatami zabezpieczajgcymi powierzchnie wyktadzin PCV.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Przytoczone ponizej normy, instrukcje i zalecenia oraz aprobaty techniczne zastgpi¢ mozna innymi
dokumentami rownowaznymi, pod warunkiem zapewnienia cech rownowaznosci tych dokumentéw
w odniesieniu do ich przedmiotu i zakresu oraz wymagan stawianych parametrom technicznym,
jakosciowym i uzytkowym opisywanych robét budowlanych i asortymentow.

10.1. Normy

Polskie normy:
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PN-ISO 13006 :2001 Plytki i pityty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie PN-EN 87 :1984 Piytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwos$ci i znakowanie

PN-EN 176:1996 - Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<=3%. Grupa Bl

PN-EN 177:1997 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<=6%. Grupa Blla

PN-EN 178:1998 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<=10%. Grupa Bllb

PN-EN 159:1996 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa BllI

PN-EN 12004 : 2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-78/B-89004 Materiaty polichlorku winylu. Wyktadziny elastyczne bez warstwy izolacyjnej.
Arkusze i ptytki.

PN-75/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania.

PN-EN 423 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie skutkow zabrudzen.

PN-EN 424 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie skutkéw symulowanego ruchu
nogi mebla.

PN-EN 425 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie skutkéw oddziatywania krzesta
na rolkach.

PN-EN 426 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie szerokosci, dtugosci, prosto-
liniowosci i ptaskosci arkusza.

PN-EN 428 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie grubosci catkowitej.

PN-EN 429 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie grubosci warstw.

PN-EN 430 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie masy powierzchniowe;.

PN-EN 431 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie masy powierzchni odpornosci
na rozwarstwienie.

PN-EN 433 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie wgniecenia resztkowego
po obcigzeniu statycznym.

PN-EN 434 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie stabilnosci wymiaréw i zwijanie
sie po dziataniu ciepfa.

PN-EN 435 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie gietkosci.

PN-EN 436 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie gestosci.

PN-EN 662 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie zwijania sie pod wptywem wilgoci.
PN-EN 664 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie ubytku czesci lotnych.

PN-EN 684 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie wytrzymatosci spoin.

EN 649:1996 Elastyczne wyktadziny podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne wyktadziny
podtogowe z polichlorku winylu. Specyfikacja.

EN 685:1994 Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-81iB-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podiogowe
z polichlorku winylu.

17



¢ DIN 51130 Badania wyktadzin podtogowych. Orzeczenie wiasciwosci antyposlizgowych.
e Karty techniczne i instrukcje stosowania producenta wyrobow.

10.2. Przepisy zwigzane
e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.2018 r., poz.1202 t.j.)
e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003, Nr 47, poz. 401).
o Warunki techniczne wykonania robo6t budowlano — montazowych. Tom 1. Roboty budowlane
— wyd. ARKADY.
o Dokumentacja wykonawcza i warsztatowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie
przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.
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