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ZESTAWIENIE STALI DLA PREFABRYKATOW SCHODOW
NR RODZAJ | DLUGOSG | LICZBA DLUGOSC LACZNA m]
POZ | pRera | sTALI fem] SZTUK RES0OW
06 | p8 | pi0 | pi2 | pi6
1 12 RB50OW 554 5 277
2 312 RB50OW 468 5 234
KA1 3 %8 RB500W 534 8 27
4 #6 RB500W 120 5 54
5 %6 RB500W 121 13 157
1 510 RB500W %8 % 9648
2 %8 RB500W 268 27 72,36
K12 3 %6 RB500W 72 87 62,64
4 %6 RB500W 290 87 2523
5 516 RB50OW 3 12 456
1 #10 RB50OW 230 30 69
2 510 RB50OW 116 30 3438
K13 3 510 RB500W 310 30 9
4 %8 RB500W w7 2% 10728
5 %6 RB500W 10 39 429
6 #6 RB500W 120 99 1188
1 312 RB500W 552 10 552
2 312 RB50OW 460 10 %
K14 3 %8 RB500W 548 16 87,68
4 %6 RB500W 120 88 1056
5 #6 RB500W 121 % 3146
DLUGOSC RAZEM [m] 6834 31002 | 293,28 | 1523 | 456
MASA JEDNOSTKOWA [kgim] 0222 | 0,395 | 0,617 | 0,888 | 1,578
MASA [kg] 15171 | 122,46 | 180,95 | 13524 | 7.2
MASA OGOLEM [kg] 597,56 kg
WYKONAC x2 (dla dwéch Kiatek schodowych) 119512 kg

L 275

Rozpatrywac z pozostatymi rysunkami branzy
konstrukcyjnej.

W miejscach stykow prefabrykatéw umiesci¢
styropian 1,0cm.

Wmiejscach stykow prefabrykatéw w warstwach
posadzki wykona¢ dylatacje (rowniez w
warstwie wykonczeniowej).

Pod wiencami utozy¢ dwie warstwy cegly petnej
kl. 20 na zaprawie M5.

Elementy E2 spawac¢ na budowie przed
zdjeciem elementu z haka dzwigu.

BETON
STAL:

— € 20/25 (B25)
— A=lIN (Rb500W)
A-0 (St0S—b)

OTULINA PRETOW ZBROJENIA:

— dla elementéw schodow — ¢ nom = 2,0cm

PRO-INWEST
MARCIN SOKOLOWSKI
ul. Grudzinskiego 18A/41 62-020 Swarzedz
NIP: 781-164-91-00 REGON: 301391192

TEMAT: PROJEKT ZESPOLU TRZECH BUDYNKOW MIESZKALNYCH
WIELORODZINNYCH IlI-KONDYGNACYJNYCH
3-SEGMENTOWYCH
BUDYNEK POWTARZALNY A,B

ADRES Poznan, ul. Rubiez
dz. nr 23/5 ark. 09, obreb Naramowice

INWESTOR | Zarzad Komunalnych Zasobéw Lokalowych Sp. z 0.0.

UL. Matejki 57
60-770 Poznan
BRANZA :

KONSTRUKCJA

RODZAJ OPRACOWANIA : PROJEKT BUDOWLANY

PRZEDMIOT

SCHEMAT MONTAZOWY SCHODOW

OPRACOWAL PODPIS

1330

700

355

Nr 1 2¢16 szt.2, dt. 30cm
wystajace 75cm ponad fundament
wklei¢ na Hilti HIT-RE 500

KONSTRUKCJA:

Projektant

mgr inz. Patryk Woltujewicz

upr. bud. nr LBS/0072/POOK/2009
Sprawdzajacy

inz. Czestaw Pluskota

upr. konstr. nr 412/81/Pw

OPRACOWAL:
mgr inz. Marcin Sokotowski

DATA Maj 2015r. | NRRYS.
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SKALA 1: 50




